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Programul provizoriu al Conferintei anuale a coordonatorilor sudarii,
6 - 7 octombrie 2016, Galati

Asociatia de Sudura din Romania organizeaza in colaborare cu Santier Naval DAMEN
Galati SA si Sucursala ASR Galati in perioada 6-7 octombrie 2016 Conferinta anuala a
coordonatorilor sudarii.

In cadrul conferintei se vor prezenta urmatoarele lucrari:
* A. Banu (Ductil SA Buzau) - Solutii tehnologice pentru productivitate ridicata cu
costuri reduse - Procedeul plasma/WIG
* M. Calmuc (Santier Naval DAMEN Galati SA) - Din experienta participarii la
concursurile internationale de sudura
* D. Dehelean (ASR) - Prioritati actuale ale cooperarii la nivel european si

HSR international in domeniul sudarii
* A. Feier (ASR) - Noi posibilitati de calificare a personalului sudor oferite de ASR

* L. Gherghe (Santier Naval DAMEN Galati SA) - Scoala de sudura de la DAMEN

- Galati
nlinn=ll * D. Mihailescu, C. Rusu, E. Scutelnicu (Universitatea Dunarea de Jos Galati) -
DAVIEN SHIPVARDS GALAT Cercetari aplicative derulate in cadrul centrului de cercetare SUDAV
* M. Nanu (Santier Naval DAMEN Galati SA) - Realizari in domeniul sudarii la
DAMEN Galati
e F. Opris R. Zincenco, B. Petrovici, R. Molnar (Linde Gaz Romania SRL Timisoara)
Specificatiile procedurilor de sudare
¢ C. Rusud, N. Joni2), L. Mistodied, E. Scutelnicu?) (VUniversitatea Dunarea de Jos
Galati, ?Robcon SRL Timisoara) - Posibilitati de aplicare a robotizarii la operatiile de
sudare a structurilor de nave
* F. Spataru (ANCONAV) - Evolutia sectorului naval in lume, Europa si Roménia
* C. Toma, V. Anton (Arcelor Mittal Tubular Products SA Galati) - Sudarea sub strat de
flux a tevilor pentru aplicatii off-shore in medii ce contin hidrogen sulfurat
* |. Topalof (Tigitrans SA Constanta) - Probleme de sudare la realizarea podului
rutier de la km 0+540 al Canalului Dunare Marea Neagra si a unor lucrari aferente
infrastructurii rutiere si de acces in Portul Constanta
* P. Tenchea (ASR) - Evolutii ale prescriptiilor de sanatate si securitate ocupationala
in constructia si utilizarea masinilor automate de taiere termica

Bv. Mihai Viteazu, 30 - - . < . .
In acelasi timp se vor organiza urmatoarele evenimente asociate:
300222 Timisoara « Workshop GAZODUCT: Realizari si perspective in domeniul sudarii conductelor
Tel: +40 256 200041,  « Seminar EWF - Evolutii Si tendinte in coordonarea sudarii Si a activitatilor conexe
+40 742 026121 * Masa rotunda - Cerinte de pregatire a personalului in conformitate cu prevederile
Fax:+40 256220366 standardului SR EN 1090
» Sedinta deschisa a Comitetului tehnic de standardizare ASRO/CT 39
» Sedinta Consiliului Director al ASR
» Sedinta Consiliului Director al ASR CertPers

E-mail: asr@asr.ro
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Proiectul FUTUREWELD la capitolul Concluzii

31 august 2016 marcheaza finalul proiectului FUTUREWELD, proiect prin care ASR aduce
specialistilor din domeniul sudarii noi posibilitati de calificare. Initiat in urma cu 2 ani, proiectul
a abordat sistemul de calificare definit de ghidul IAB-348-13, vizédnd sudarea mecanizata,
orbitala si robotizata, si a construit elementele educationale necesare derularii activitatilor de
instruire a personalului sudor in vederea calificarii. Astfel, principalele rezultate ale proiectului
sunt manualul de invatare pentru fiecare dintre cele trei variante de sudare amintite Si
instrumentele de predare specifice aferente acestuia: prezentari digitale, o aplicatie software,
diverse elemente video, animatii video, etc. A fost, de asemenea, construita o baza de date cu
intrebari si raspunsuri utilizabila de catre examinatori in vederea evaluarii cunostintelor
dobandite de catre candidatii la calificare. Pe 1anga rezultatele prezentate, proiectul a mai avut
si 0 componenta prin care ASR si-a intensificat relationarea cu membrii sai persoane fizice i
juridice.

Aceasta a constat intr-un grUpaj de intélniri ale expertilor care au activat in cadrul proiectului
FUTUREWELD cu specialisti din sucursalele ASR. Intalnirile de tip workshop (Pitesti si Cluj
Napoca) si seminar (Dr. Tr. Severin, Sibiu, Eselnita si Craiova—2) au avut drept scop
transmiterea catre participanti (peste 85 de specialisti) a informatiilor legate de ultimele
dezvoltari din domeniul sudarii mecanizate, orbitale Si robotizate, precum si oferirea de
asistenta tehnica pe problemele de sudare cu care se confrunta specialistii participanti.
Actiunile au avut succes datorita sprijinului oferit de sucursala gazda si dorim sa multumim pe
aceasta cale colaboratorilor nostri Mircea Costinas (Cluj Napoca), Adrian Stir (Sibiu) si Valentin
Rau (Craiova).

Asadar, proiectul FUTUREWELD se incheie, dupa obtinerea unui numar de rezultate care il
depaseste pe cel estimat la initiere, lasand ASR si ATB-urilor din Romania posibilitatea lansarii
pe piata producatorilor de structuri sudate a unor cursuri pentru calificarea operatorilor sudori
in sudarea mecanizata, orbitala si robotizata. Pentru a stimula aceasta actiune, ASR va veni in
mijlocul sucursalelor cu o oferta de curs in acest sens i invita pe toti producatorii de structuri
sudate, care doresc sa fie colaboratori prin gazduirea unor viitoare cursuri, sa adere la aceasta
actiune care are drept scop dezvoltarea personalului activdnd in domeniul sudarii Si
dezvoltarea sistemelor de sudare, aceasta din urma avand efecte directe in imbunatatirea
calitatii produselor sudate si a productivitatii proceselor de sudare.

MICROBOND - un nou proiect ERASMUS+ marca ASR

Devenita deja traditie, activitatea ASR de a initia proiecte finantabile din fonduri europene a
produs rezultate si in acest an, prin aprobarea unei finantari de peste 133.000 euro pentru un
proiect destinat dezvoltarii unui sistem de calificare pentru operatorii care realizeaza
microimbinari. MICROBOND este acronimul proiectului ,Microbonding - new opportunity for
people with educational difficulties to access jobs in materials joining technologies” la care
ASR este coordonatorul unui consortiu de implementare din care mai fac parte urmatorii
parteneri: Federatia Europeana pentru Sudare, Taiere Si Imbinare (EWF), Institutul Italian de
Sudura (IIS), Institutul de Sudura si Calitate (ISQ) si Asociatia Spaniola de Sudura (CESOL).
Perioada de implementare a proiectului este: 01.09.2016-31.08.2018.
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Standarde europene si internationale preluate de ASRO (comitetul tehnic CT 39 - Sudare
Si procedee conexe) ca standarde romane prin metoda traducerii in aprilie 2016

SR EN ISO 12671:2014, Pulverizare termica. Acoperiri prin pulverizare termica. Reprezentare
simbolica pe desene

Standardul reprezinta versiunea roméana a textului in limba engleza al standardului european EN
ISO 12671:2014 si inlocuieste SR EN 14665:2005.

Standardul specifica modul in care trebuie indicata pe desene reprezentarea simbolica a
acoperirilor prin pulverizare termica.

Acoperirile pot fi indicate aplicdndu-se recomandarile generale pentru desenele tehnice.
Utilizarea acestei reprezentari simbolice prezinta un interes in cazurile in care acoperirea prin
pulverizare termica este foarte subtire si/sau poate fi constituita din mai multe acoperiri diferite
suprapuse. Reprezentarea simbolica trebuie sa indice in mod clar toate indicatiile necesare
referitoare la acoperirea specifica care trebuie obtinuta, fara supraincarcarea desenului cu note
sau prin adaugarea unui alt desen sau a unei vederi de detaliu.

Aceasta reprezentare simbolica include un simbol elementar si unul sau mai multe simboluri
suplimentare, precum si indicatii complementare. Daca este necesar sa se mentioneze un numar
mare de instructiuni pentru producerea acoperirii, se recomanda ca instructiunile specifice sa fie
indicate pe desen sau sa fie definite intr-un tabel de componenta separat.

SR EN ISO 636:2016, Materiale consumabile pentru sudare. Vergele, sarme si depuneri prin
sudare pentru sudarea WIG a otelurilor nealiate si a otelurilor cu granulatie fina. Clasificare
Standardul reprezinta versiunea romana a textului in limba engleza al standardului european EN
ISO 636:2015 si inlocuieste SR EN ISO 636:2008.

Standardul specifica cerintele pentru clasificarea vergelelor si sérmelor in starea rezultata dupa
sudare si in stare tratata termic dupa sudare pentru sudarea cu arc electric in mediu de gaz inert
cu electrod de wolfram (sudare WIG) a otelurilor nealiate si a otelurilor cu granulatie fina cu o
limita de curgere minima de pana la 500 MPa sau o rezistenta de rupere la tractiune minima
pana la 570 MPa.

Standardul este o specificatie combinata care permite o clasificare, utilizdnd fie un sistem bazat
pe limita de curgere si energia de rupere la incovoiere prin soc medie de 47 J pentru metalul
depus neinfluentat de metalul de baza, fie un sistem bazat pe rezistenta de rupere la tractiune si
energia de rupere medie de 27 J pentru metalul depus neinfluentat de metalul de baza.

a) Paragrafele si tabelele purtand ca sufix litera ,A” se aplica numai vergelelor si sarmelor
clasificate dupa sistemul bazat pe limita de curgere si energia de rupere la incovoiere medie de
47 J pentru metalul depus neinfluentat de metalul de baza, in conformitate cu acest standard.

b) Paragrafele si tabelele purtand ca sufix litera ,B” se aplica numai vergelelor si sarmelor
clasificate dupa sistemul bazat pe rezistenta de rupere la tractiune si energia de rupere la
incovoiere prin soc medie de 27 J pentru metalul depus neinfluentat de metalul de baza, in
conformitate cu acest standard.

c) Paragrafele si tabelele care nu poarta ca sufix nici litera ,A” nici litera ,B” se aplica tuturor
vergelelor si sarmelor clasificate in conformitate cu acest standard.

Se recomanda sa fie avuta in vedere diferenta dintre caracteristicile mecanice ale epruvetelor din
metalul depus neinfluentat de metalul de baza utilizate pentru clasificarea vergelelor si sarmelor
si cele obtinute pe imbinarile din productie, datorita diferentelor in procedura de sudare, cum
sunt dimensiunea electrodului, 1atimea pendularii, pozitia de sudare si compozitia chimica a
metalului de baza.

Clasificarea conform sistemului A se bazeaza in principal pe EN 1668:1997. Clasificarea conform
sistemului B se bazeaza in principal pe standardele utilizate in zona Pacificului.

ing. dipl. Petru Tenchea, Presedinte ASRO/CT 39
ASR NEWSLETTER 8/2016




NORU g

Patrimoniul de standarde a fost actualizat pe site-ul ASR

Au fost postate pe site-ul ASR (http://www.asr.ro/index.php/standardizare) 34 de liste de
standarde romane, in format pdf, care prezinta situatia la 31 iulie 2016. Dintre acestea, 14
se refera la standardele din patrimoniul ASRO/CT 39, Sudare Si procedee conexe (sudare
prin topire Si taiere termica; personal pentru sudare si procedee conexe; specificatia Si
calificarea procedurilor de sudare, lipire tare si pulverizare termica; niveluri de calitate i
examinari nedistructive ale imbinarilor sudate; incercari mecanice ale Timbinarilor sudate;
materiale consumabile pentru sudare; echipament pentru sudare Si taiere cu gaze, cu
fascicul de electroni si cu laser; sudare si taiere cu gaze, cu fascicul de electroni si cu laser;
sudare si taiere cu fascicul de electroni Si cu laser; sudare electrica prin presiune si sudare
prin frecare; echipament pentru sudare electrica prin presiune; lipirea metalelor cu metal de
adaos; pulverizare termica; sanatate si securitate Si protectia mediului la sudare si procedee
conexe; sudarea materialelor plastice), opt se refera la standardele din patrimoniul ASRO/CT
40, Examinari nedistructive, sase la cele din patrimoniul ASRO/CT 42, Oteluri si feroaliaje,
doua la cele din patrimoniul ASRO/CT 129, Sudare electrica, doua la cele din patrimoniul
ASRO/CT 202, Tevi de fonta si otel si una la cele din patrimoniul ASRO/CT 227, Mijloace
individuale de protectie. Ca noutate, se mentioneaza lista standardelor romane pentru
produse sudate (cazane, recipiente sub presiune, conducte industriale, recipiente criogenice,
butelii pentru gaz, conducte pentru transportul gazelor, constructii, aplicatii feroviare,
rezervoare metalice si din material plastic s.a.).

Persoanele care participa la actiunile de formare organizate de ASR pot beneficia la
achizitionarea de standarde de o reducere, conform unui acord semnat intre ASR si ASRO.

Prelungirea perioadei de inscriere la urmatorul curs de inginer/tehnolog/specialist sudor
international/european organizat de ASR

Pana la data de 9 septembrie a.c. se mai pot face inscrieri la cursul de inginer/tehnolog/
specialist sudor international pentru urmatoarele locatii: Bucuresti, Cluj Napoca, Galati, Sibiu
si Timisoara. Cursul, cu incepere din 15 septembrie, este organizat prin sistem de
videoconferinta, fara scoaterea din productie a cursantilor.

Detalii suplimentare se pot obtine la Secretariatul ASR (tel.: 0256-20041, 0742-026121 sau
email: asr@asr.ro).

Conferinta anuala ASR a coordonatorilor sudarii

GSR 6-7 octombrie 2016, Galati DllM:lI

Manifestari tehnico-stiintifice 2016

19-20.09.2016 - Congresul DVS 2016, Leipzig, Germania, http://www.dvs-
congress.de/2016

03-07.10.2016 - Targul international tehnic, Brno, Republica Ceha, http://rbe.ro/events/
msv-targul-international-tehnic/

06-07.10.2016 - Conferinta anuald a ASR a coordonatorilor sudérii, Galati, Roméania, http://
WWW.asr.ro

11-14.10.2016 - A 10-a Conferinta Internationala despre tendinte in cercetare si sudura,
Tokyo, Japonia, http://jweld.jp

12-15.10.2016 - Targul Tehnic International Bucuresti (T.l.B.), Bucuresti, Romania, http://
www.tib.ro/
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